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MISSION(S) VISÉE(S) PAR LA QUALIFICATION

Le Technicien en Automatisme et Interfaces Associées intervient sur des installations industrielles,

automatisées pouvant être interfacées à d’autres systèmes communicants notamment sur des lignes de

productions comportant plusieurs machines qui enchainent divers opérations automatisées ou robotisées

parfois avec un système de supervision.

Ces installations peuvent mettre en œuvre différentes technologies (électricité, hydraulique, pneumatique,

robotique…) pilotées par un automate programmable industriel (API) et comporter différents périphériques

d’automatismes (variateur, IHM (interface homme-machine), système de commande d’un robot …)

connectés sur différents réseaux (internet, bus de terrain, WIFI…), dans ce cadre le technicien en

automatisme peut être amené à travailler avec un informaticien ou administrateur de réseaux.

Le domaine de spécialité du technicien en automatisme est de faire communiquer ces différents systèmes

entre eux en les interconnectant, en assurant la sécurité informatique, en programmant leur

fonctionnement et en assurant la maintenance de l’ensemble.

Dans ce cadre, le technicien en automatisme peut intervenir sur des installations neuves lors d’une mise

en service pour en effectuer, l’interfaçage et le réglage.

Il peut intervenir également dans le cadre d’interventions de maintenance particulièrement sur

l’automatisme et ses interfaces (ancienne et nouvelle génération) pour en assurer le dépannage ou la

remise en état.

Il intervient également dans le cadre d’actions d’améliorations principalement sur la partie commande

constituée d’un automate programmable qui ordonne les tâches grâce à une application informatique et sur

la partie relation, composée de pupitres ou d’écrans de supervision, qui permet le dialogue homme-
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machine et assure l’interconnexion de l’installation à différents réseaux de communication.

Il peut également agir sur la partie opérative qui regroupe l’ensemble des opérations techniques avec des

actionneurs (moteurs, vérins…), des pré-actionneurs (contacteurs, distributeurs) et des capteurs.

Pour améliorer les performances de l’installation automatisée, le Technicien en Automatisme et Interfaces

Associées peut être amené à intégrer des technologies innovantes (internet des objets IOT, cobotique,

robot autonome...) sur les systèmes existants.

Il intervient directement, ou à distance, sur l’installation automatisée en utilisant des outils informatiques

adaptés et en respectant les précautions à prendre dans le cadre de la cyber sécurité.

L’exploitation et maintenance d’une installation automatisée    ;

Cette activité consiste à réaliser une intervention de maintenance centrée sur un équipement automatisé défaillant, comportant

différents périphériques (automate programmable, IHM, carte réseau, variateur, robot…)

Cette activité consiste tout d’abord à identifier les spécificités de l’installation automatisée pour en comprendre son fonctionnement.

L’analyse du fonctionnement de l’installation automatisée se fait à l’aide de différents outils ou procédures (en fonction du type

d’installation) comme l’observation visuelle de l’installation dans ses différents modes de fonctionnement (mode automatique, pas à pas,

manuel...), analyse séquentielle, l’identification des dispositifs de sécurité, le décryptage des schémas électriques, pneumatiques,

hydrauliques… Les informations concernant les objectifs de production (cadence, qualité…) sont également prises en compte. L’analyse

de l’architecture matérielle et des réseaux de communication de l’installation permet de localiser les différents composants et leur

implantation (armoires électriques, automates, pupitres IHM, périphériques déportés, …).

L’analyse de l’application informatique de l’installation automatisée en hors ligne permet d’en identifier la structure et les fonctions des

différents blocs du programme. Elle est effectuée à partir du fichier programme, de la liste des variables (entrées-sorties, datas…), des

commentaires, des codes mnémoniques, des schémas (pneumatiques, électriques, hydrauliques, …).

Le diagnostic est conduit méthodiquement en s’appuyant sur les symptômes constatés et les hypothèses formulées ou des tests

réalisés permettent d’aboutir logiquement à la cause racine du dysfonctionnement. Il est réalisé en se connectant au périphérique de

l’installation automatisée et en utilisant une console de programmation ou un ordinateur portable.  Les différentes fonctionnalités d’aide

au diagnostic des logiciels de programmation (message d’erreur CPU, tables de visualisation, références croisées, animations

graphiques et visualisation dynamique du programme, tables de forçage…), permettent de localiser les défauts et éventuellement

d’identifier les composants à remplacer.

Le démontage et le remplacement du composant sont alors réalisés en respectant les préconisations du constructeur et/ou les

procédures mises en place par l’entreprise (remontage hors tension, en tension, en « run », en « stop », équipement en redondance…).

Les essais permettent de vérifier le bon fonctionnement de l’installation automatisée et de sa montée en cadence.

La traçabilité des actions réalisées est assurée (historique machine, rapport GMAO…) et transmise au besoin aux personnes

concernées (client, services méthode, production, maintenance…).

Cette activité consiste également à procéder au réglage de périphériques, de dispositifs ou d’instruments (sonde de niveau, capteur de

distance, variateur, automate, robot…)

Les ajustements ou corrections sont alors réalisés méthodiquement selon les informations disponibles (documentation constructeur,

valeurs standards, modes opératoires, mesure en temps réel…) et les exigences d’exploitation (cadence, temps de cycle, sécurité,



qualité…) afin d’atteindre les performances souhaitées de l’installation automatisée.

L’exploitation et la maintenance d’une installation automatisée a pour finalité d’assurer le bon fonctionnement de l’installation suite à un

dysfonctionnement ou à un réglage.

L’amélioration et optimisation d’une installation automatisée  ;

Cette activité consiste à proposer une solution technique d’amélioration relative au système numérique de l’installation automatisée.

Une analyse préalable des données techniques (analyse des datas, historique d’intervention ou de panne, taux de pannes, rendement

opérationnel, taux de rendement synthétique, dérives mesurées sur la qualité, relevés de paramètres techniques, risques de sécurité,

…) permet de spécifier les modifications ou les adaptations nécessaires pour améliorer la fiabilité, la maintenabilité, l’impact

environnemental et/ou la sécurité de l’installation automatisée.

Grâce à une veille technologique (objets connectés IOT, automate de sécurité, robot autonome, réseau de communication, RFID, vision

industrielle, …) permettant de proposer plusieurs solutions techniques ; un comparatif détaillé permettant de critiquer, de commenter les

points forts, la faisabilité, la rentabilité, les caractéristiques techniques, la maintenabilité, de chaque solution proposée.

Les solutions d’amélioration sont proposées aux utilisateurs (clients, services production, maintenance, méthodes…) et le choix de la

solution est validé par le responsable hiérarchique ou le client.

Cette activité consiste également à réaliser les travaux nécessaires à  la solution d’amélioration, en lien avec une équipe de techniciens

(électriciens, constructeurs, roboticiens…), à organiser et à planifier les travaux avec les différents services concernés (maintenance,

méthodes, production…), à approvisionner le matériel en respectant les contraintes fixées (budget, délais…), à mettre à jour la

documentation technique (schémas électriques, pneumatiques, hydrauliques…), à préparer les modifications de programme en hors

ligne et à réaliser les tests et la mise au point pour valider l’amélioration avec les utilisateurs (clients, services production, maintenance,

méthodes…).

L’amélioration et l’optimisation d’une installation automatisée a pour finalité d’améliorer l’installation automatisée sur au moins un

indicateur (coûts, délais, sécurité, qualité, environnement...).

COMPÉTENCES

•            Identifier les spécifications techniques et fonctionnelles d’un système automatisé

•            Décoder la structure de l’application informatique d’une installation automatisée

•            Diagnostiquer un dysfonctionnement sur une installation automatisée

•            Effectuer le remplacement d’un élément d’automatisme

•            Effectuer le réglage de variables ou de paramètres sur une installation automatisée

•            Proposer une ou des solutions techniques d’amélioration relative au système numérique de

l’installation automatisée …

•            Réaliser une amélioration technique relative au système numérique de l’installation automatisée …
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