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MISSION(S) VISEE(S) PAR LA QUALIFICATION

Le monteur-cableur de circuit imprimé équipe des circuits imprimés. |l réalise les différentes opérations de
montage de pieces mécaniques et de cablage de composants électroniques et électriques a partir d’'un
dossier de définition et/ou de fabrication constituant des produits.

Ces produits sont trés variés, les circuits imprimés équipés se retrouvent en effet aujourd’hui dans une
large gamme d’équipements électroniques, qu'ils soient grand public comme des téléphones, de
I'électronique de loisir, des appareils électroménager..., ou d’'usage industriels tels que les automates, les
appareils médicaux, ou encore les circuits de commande d’un équipement industriel.

ACTIVITES

En fonction des différents contextes et/ou organisations des entreprises, les missions ou activités du
titulaire portent sur :
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La réalisation des opérations de cablage et de montage de composants sur circuit imprimé

La réalisation des opérations de montage de composant sur le circuit imprimé consiste a rassembler des
composants et a les former, afin d'implanter des composants électroniques de type traversants
(références des composants, ordre d’implantation, nombre de composants...) et les ponts (dits straps)
sur le circuit imprimé. Chaque composant est brasé sur le circuit imprimé entre des pistes du circuit
imprimé et les composants, en suivant les préconisations de I'lPC 610 (Institute of Printed Circuits,
acceptabilité des assemblages électroniques). Puis il est procédé au nettoyage du circuit imprimé équipé,
ce qui permet de garantir sa longévité et sa fiabilité en éliminant des contaminants ioniques et en
éliminant des microbilles de soudures, et en améliorant 'adhérence en cas de vernissage ultérieur (un
vernis de tropicalisation protége en effet efficacement les composants électroniques contre I'humidité).
Pour protéger le circuit imprimé équipé (casse mécanique, court-circuit, intempérie, champ
magnétique...) et les utilisateurs du produit (par électrisation, électrocution ou brulure par exemple), le
circuit est fixé sur un support mécanique par des opérations de percage, de vissage, ou de collage pour
enfin prendre la forme d’une boite, d’'un coffret, ou encore d'un connecteur. Un auto-controle des
opérations de production est réalisé a chaque poste et le résultat de cet auto-contrdle est consigné dans
le dossier de suivi qualité. Entre les différentes étapes du processus de fabrication, les sous-ensembles
sont conditionnés suivant des regles préconisées par I'entreprise.

La finalité de cette activité est d’équiper un circuit imprimé conformément aux descriptions du dossier de
définition et/ou fabrication.

Le contr6le du circuit imprimé équipé
Outre les autocontrbles au poste de cablage, il est essentiel de valider les opérations du cableur. Ces
validations sont réalisées au poste de contrdle avant et aprés le brasage a la vague du CI. Ces contrdles
sont effectués en se référencant au dossier de fabrication. lls sont exécutés visuellement (pour contrbler
les brasures une loupe binoculaire ou un microscope numérique est essentielle) et a I'aide d’appareils de
contréle (un chmmeétre principalement). Pour cela, il est essentiel de bien connaitre les codes et
références des composants et d’avoir une bonne maitrise de la lecture du dossier de fabrication. En cas
d’identification d’'une non-conformité, une demande de correction (reprise) est transmise au poste de
cablage ou de retouche.
La finalité de cette activité est de valider le circuit imprimé équipé conformément aux descriptions d’un
dossier de fabrication ou de transmettre une demande de correction au poste de cablage ou de retouche
le cas échéant.
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. » Laréalisation de modifications, reprises ou réparations simples sur un circuit imprimé équipé

Cette activité consiste a modifier le circuit imprimé équipé a la suite d’'une demande du bureau d'étude ou
du service méthodes. Cette modification peut s'opérer par le changement de position ou de référence de
composants de type traversant et/ou de composants montés en surface (CMS). Il peut également étre
demandé de rajouter des fils électriques pour remplacer des pistes manquantes (défaut du circuit
imprimé), ou de modifier le montage mécanique (remplacement de pieces).

Cette activité consiste aussi a réaliser des reprises sur le Cl a la suite d'une demande de correction par
le poste de contrble, ou encore a réparer le circuit imprimé équipé en changeant les composants
électroniques et/ou électriques qui sont déclarés comme détériorés par les techniciens du service apres-
vente. Enfin, un test ou un auto-contréle doit étre réalisé pour valider le circuit imprimé équipé.

La finalité de cette activité est de remettre en conformité un circuit imprimé équipé, a la demande des
services cités ci-dessus, conformément aux descriptions du dossier de fabrication et/ou de modification.

COMPETENCES

Préparer les composants électroniques et les pieces mécaniques

Implanter les composants électroniques

Braser les composants sur le circuit imprimé

Monter les pieces mécaniques

Contréler I'implantation des composants avant brasage

Contréler le brasage du circuit imprimé équipé

Effectuer la modification, reprise ou réparation simple d’un circuit imprimé équipé

Valider la modification, reprise ou réparation simple d’un circuit imprimé équipé

LES METIERS LIES

Intégrateur en production électronique (H/F)
Monteur - cableur (H/F)
Retoucheur électrique H/F
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(CERTIFICATIONS)

> Les interlocuteurs

L'UIMM territoriale la plus proche
Représentant des salariés
Directement en entreprise
Conseiller d’orientation

Conseiller en évolution profesionnelle : Pdle
emploi, APEC...

> |dentification

Catégorie : A

Niveau : 3

N° Cert. : 1995 0130 R
Etat : Active

RNCP : 36736

> Dispositif d’acces
Qui peut accéder a la certification ?
Jeunes et adultes
Salarié(e)s
Intérimaires
Demandeurs d’emploi

Comment accéder a la certification ?

Par la formation
Contrat de professionnalisation

Plan de développement des compétences
POE (Individuelle/collective)

Pro A

CPF
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