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MISSION(S) VISEE(S) PAR LA QUALIFICATION

L'opérateur sur machine de frappe a froid travaille généralement dans des ateliers de fabrication (forge,
décolletage ...). Il conduit une ou plusieurs machine(s) qui déforme(nt) la matiere en quelques centiemes
de seconde : un lopin de métal est cisaillé, puis refoulé par plusieurs frappes successives qui lui donneront
sa forme finale.

ACTIVITES

En fonction des différents contextes et/ou organisations des entreprises, les missions ou activités du
titulaire portent sur :
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La préparation des opérations de production sur machine(s) de frappe a froid
A partir d’instructions (ordres de fabrication, gammes de fabrication, ...) et de données techniques
(dossier de fabrication, plan d’ensemble, fiche suiveuse, ...) 'opérateur sur machine de frappe a froid
s’assure de la disponibilité de la matiére premiere, (tracabilité des matériaux, certificat matiere,
référence...) et approvisionne sa ou ses machines. Il identifie et prépare les outils (poingon, matrice, ...)
et les consommables nécessaires (huile, solvants, ...).
Suivant les instructions du dossier de fabrication, I'opérateur sur machine de frappe a froid doit monter
les outillages nécessaires a la production et réaliser des réglages mécaniques. Il renseigne les
paramétres de fabrication (diameétre du fil, vitesse, longueur...) en utilisant le pupitre de la machine. Le
réglage est validé par la production d’'une premiére piece conforme, contrdlée a I'aide d’appareils de
mesure adaptés (pied a coulisse, comparateur, projecteur de profil, ...).
Pour préparer les équipements nécessaires a la réalisation ou a la poursuite d’'une série, I'opérateur sur
machine de frappe a froid prend en compte les éléments du dossier de fabrication : caractéristiques et/ou
références des pieces a réaliser, formes, cotes a réaliser, données de fabrication (quantités, qualité...). Il
doit s’assurer de la disponibilité de la matiére premiére, des moyens de contréle nécessaires, des
consommables et préparer les outillages.
L'opérateur sur machine de frappe a froid effectue les opérations de démontage et de montage des

outillages en respectant les instructions et les délais impartis. Il respecte les regles de sécurité de

I'entreprise, notamment lors des opérations de manutentions et de levage des outillages. |l procede aux
renseignements des parametres de fabrication, réalise une premiére piéce et procéde aux opérations de
réglages des outillages, avec si nécessaire, I'aide de son référent technique (régleur de machine de
frappe a froid par exemple).
Il effectue la maintenance de ler niveau de son (ses) poste(s) de travail a partir de I'échéancier de la
gamme de maintenance préventive systématique ou conditionnelle, d’instructions, de modes opératoires
ou de fiches techniques (nettoyage du poste, vérification, contrble, mise a niveau,...) en respectant les
consignes de sécurité.

La réalisation des opérations de production sur machine(s) de frappe a froid

Une fois la préparation terminée, I'opérateur sur machine de frappe a froid vérifie les conditions de
réglage et de sécurité avant la mise en route de la machine. Il lance la production et réalise des contrbles
réguliers conformément aux procédures qualité de I'entreprise et en utilisant les moyens adaptés.

Il assure, tout au long de son activité, la surveillance du bon fonctionnement de la machine et de ses
périphériques afin de garantir I'atteinte des objectifs de production en termes de quantités, qualité, délais,
et agit toujours dans le respect des regles de sécurité.

Il repére les non-conformités et les traite selon les procédures. Il renseigne les documents qualité ou
feuilles de contréle, en respectant les procédures en vigueur. Il rend compte de son activité (état
d’avancement, problémes rencontrés, rebus ou non-conformité, ...) a toutes les personnes ou services
concernés par des moyens appropriés.
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COMPETENCES
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Préparer les équipements nécessaires a la réalisation ou a la poursuite d’'une série

Démonter, monter les outillages de presse

Procéder a des réglages ou/et des modifications de parametres

Réaliser la maintenance de ler niveau du poste de travail

Assurer la production dans le respect des objectifs impartis

Contréler la qualité de sa production

Rendre compte de son activité

LES METIERS LIES

. Régleur / Régleuse

> Les interlocuteurs

L'UIMM territoriale la plus proche
Représentant des salariés
Directement en entreprise
Conseiller d’orientation

Conseiller en évolution profesionnelle : Pole
emploi, APEC...

> |dentification

Catégorie : A

Niveau : 3

N° Cert. : 1997 0149 R
Etat : Active

RNCP : RNCP36362

> Dispositif d’acces
Qui peut accéder a la certification ?
Jeunes et adultes
Salarié(e)s
Intérimaires
Demandeurs d’emploi

Comment accéder a la certification ?

Par la formation
Contrat de professionnalisation

Plan de développement des compétences
POE (Individuelle/collective)

Pro A

CPF
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