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REFERENTIEL DU CCPM
Certificat de Compétences Professionnelles de la Métallurgie

« Affinage et mise en nuance de |'acier »
1. Référentiel de compétences

Le titulaire de la certification « Affinage et mise en nuance de I'acier » intervient dans un process sidérurgique dans une phase de la métallurgie
secondaire en poche. L’affinage est la purification du métal par oxydation, électrolyse, distillation ou hydrométallurgie.

Pour cela I'opérateur procéde a diverses opérations afin d’obtenir la nuance et la chimie de 'acier, comme : le calmage, le dégazage, I'ajustement
du laitier, l'affinage et I'ajustement de la nuance d’acier par addition d’alliages.

Toutes ces opérations se font dans une poche de coulée préalablement préparée et vérifiée. Dans cette poche se trouve de I'acier en fusion issu
d’'un four dans laquelle toutes les opérations d’affinage et de mise en nuance de I'acier liquide vont étre réalisées.

Ces opérations sont réalisées pas des installations sidérurgiques conduites par I'opérateur a partir d’'une salle de commande ou localement.

Les compétences nécessaires a I'exercice de la mission sont :

Compétence 1 : Prélever et analyser un échantillon d’acier par spectrométrie

- Prélever les échantillons
- Analyser les résultats de la spectrométrie

Compétence 2 : Réaliser l'affinage et la mise en nuance de I’acier en poche

- Ajuster la composition chimique de I'acier
- Homogénéiser le bain de fusion
- Mettre en nuance I'acier (additions en poche)

Compétence 3 : Réaliser le suivi technique d’'une poche

Controler I'état général d’'une poche de coulée (état des réfractaires)
Estimer la hauteur de garde de la poche

Vérifier les branchements des flexibles (tuyére, bouchon poreux)
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2. REFERENTIEL D’EVALUATION

2.1. Critéeres d’Evaluation

Critéres mesurables et observables et résultats attendus

Compétences
professionnelles

Conditions de
réalisation

Criteres observables et mesurables

Résultats attendus

1. Prélever et
analyser un
échantillon
d’acier par
spectromeétrie

A partir d’'une poche
comportant le I'acier
liquide en attente
d’affinage et de mise en
nuances.

Sur un prélévement
manuel ou par cycle
automatique.

En relation avec le service
de spectrométrie.

Sur place et dans la salle
de commande.

A partir des mode
opératoires et/ou
consignes et procédures.

En termes de méthodes utilisées :

La méthode de prélevement est adaptée (localisation, temps de cycle, température
du bain, ...), le mode de prélévement est adapté a l'installation mode manuel ou cycle
automatique.

Les parametres sont comparés aux valeurs attendues. Les ajustements sont
pertinents, les lancements d’opérations d’affinage sont justifiés en fonction des
valeurs relevées (déphosphoriser, décarburer, dégazage...).

Les paramétres de relevés sont vérifiés en fonction des paramétres attendus.

La faisabilité de la coulée est vérifiée, les alertes sont faites dans le cas contraire. Le
cas échéant, les informations sur les changements de nuances sont transmises.

En termes de moyens utilisés :

Les moyens de prélévement sont conformes aux conditions de travail (canne de
prélévement, systeme de commande en automatique).

Les éléments issus du compte rendu de la spectrométrie sont exploités.

En termes de liens professionnels / relationnel :

Les échanges avec le service de contrdle spectrométrie est assuré avec un
vocabulaire adapté.

Les informations transmises aux agents interagissant dans le périmetre de
l'installation sont compréhensibles et exploitables.

Selon quelles contraintes liées au milieu et environnement de travail :

Les conditions de qualité et de sécurité sont respectées, les EPI sont portés, les
remontés d’alerte sont traitées a partir du pupitre de commande et synoptique
(voyants de défaut, acquittement, traitement des défauts en local ou a distance). La
sécurité du process est vérifiée, les alertes sont faites conformément aux procédures.
Les prélevements sont réalisés dans les conditions de sécurité requises et avec les
EPI adaptés.

La prise d’échantillon est réalisée
dans des conditions optimales (en
tenant compte de la température du
bain, de son emplacement, ...).
L’homogénéité de I'échantillon est

vérifiée.

Les valeurs sont relevées et
compareées aux valeurs attendues.
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Compétences
professionnelles

Conditions de
réalisation

Criteres observables et mesurables

Résultats attendus

2. Réaliser
laffinage et la
mise en nuance
de l'acier

En fonction des résultats
de la spectrométrie
(dégazage, décarburation,
calmage, ...)

A partir des nuances a
réaliser.

Sur une installation en
phase de traitement en
poche.

Dans une salle de
commande d’un process
sidérurgique.

A partir des mode
opératoires et/ou
consignes et procédures.

En termes de méthodes utilisées :

La composition chimique est ajustée méthodiquement. Le cas échéant les consignes
de quantité d’aluminium a mettre en poche est déterminée en fonction de la mesure
d’oxydation effectuée.

Les actions relatives a la déphosphoration, a la décarburation, a la désulfuration ...
sont déterminées en fonction des résultats d’analyse regues comparées a la
fourchette de résultat a obtenir.

Le traitement du laitier en poche est réalisé.

Les qualités d’additions sont déterminées par comparaison entre l'analyse de
I'échantillon recu, les information/valeurs indiquées sur I'écran et la nuance a réaliser,
le cas échéant les calculs d’addition a mettre en poche sont réalisés.

En termes de moyens utilisés :

Une exploitation des informations transmises par le pupitre de commande est assurée
tout au long des opérations d’affinage et d’addition.

Les moyens techniques de pilotage des additions et de I'affinage sont exploités
(remonté d’informations du process sur le synoptique, voyant de défaut,
d’autorisations, de réglages, informations transmises par le calculateur...)

En termes de liens professionnels / relationnel :

Les interactions avec les personnes agissant autour des installations (par exemple :
pontier, agent « pochier », ...) est assuré dans les conditions de sécurité de pilotage
du process. Les échanges techniques nécessaires sont assurés dans un langage
adapté avec les différents intrelocuteur (maintenance, chef d’équipe, pontier...).

Selon quelles contraintes liées au milieu et environnement de travail :

Les conditions de sécurité et de sauvegarde du process sont assurées tout au long
des interventions. Le cas échéant les mesures de repli, d’évacuation, sont assurées
en références aux instructions de sécurité. Une surveillance du process est assurée
a partir de la salle de commande ou localement.

Les opérations d’affinage réalisées
permettent I'obtention d’'un acier
liquide homogéne et conforme aux
valeurs attendues.

Les additions réalisées conduisent a
I'obtention de la nuance demandée.

Le bain de fusion ainsi que la
température du bain sont
homogénes et conformes aux
consignes (brassage, dégazage, ...).
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Compétences
professionnelles

Conditions de
réalisation

Critéres observables et mesurables

Résultats attendus

3. Réaliser le
suivi technique
d’'une poche

A partir d’'une poche
réceptionnée dans l'atelier
ou dans une zone de
stockage.

A partir des instructions
de contrdle et des
informations techniques
disponibles.

En termes de méthodes utilisées :

Une vérification méthodique est assurée par controle systématique des différentes

zones de la poche.
Le cas échéant des relevés ou repérages sont réalisés en vue d’un suivi ou d’une
intervention.

Les branchements des flexibles sont vérifiés au niveau de la tuyére et du bouchon
poreux, la hauteur de garde de la poche est estimée.
La structure de la poche ainsi que les tuyéres et bouchons poreux sont vérifiés.

Toute anomalie est signalée, les actions de réparations sont demandées.

En termes de moyens utilisés :

Les inspections visuelles en référence a des instructions de contrdle sont réalisées.
Le cas échéant, des moyens tels que la thermographie (la mesure de température)
sont exploités pour effectuer les relevés des points chauds (localisation de fissures).

Le cas échéant sur le plan structurel de la poche, les contrdles de ressuage sont
réalisés pour identifier des défauts du métal sur les points de sollicitation de la poche.

En termes de liens professionnels / relationnel :

Les échanges techniques avec les différents corps de métier sont assurés (magon,
fumiste, maintenance...) dans un langage adapté.

Les informations transmises sont pertinentes et exploitables.

La remonté d’information au responsable et services supports est assurée.

Selon quelles contraintes liées au milieu et environnement de travail :

Les conditions de sécurité et de sauvegarde du process sont assurées tout au long
des interventions. Le cas échéant les mesures de repli, d’évacuation, sont assurées
en références aux instructions de sécurité. Une surveillance du process est assurée
a partir de la salle de commande ou localement.

Les manutentions sont réalisées dans les conditions de sécurité requises.

La qualité du briquetage (état des
réfractaires) a l'intérieur de la poche
est vérifié.

Les suivis réalisés permettent de
statuer sur la conformité ou la non-
conformité de la poche.
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3. Modalités d’évaluation

Les compétences professionnelles mentionnées dans le référentiel de certification sont évaluées par
la commission d’évaluation a I'aide des critéres mesurables, observables et les résultats attendus
précisés dans le référentiel de certification.

COMMISSION D’EVALUATION

La commission d’évaluation est composée de plusieurs membres qualifiés ayant une expérience
professionnelle leur permettant d’évaluer la maitrise des compétences professionnelles du candidat
identifiées dans le référentiel de la certification professionnelle sélectionnée.

Les différentes modalités d’évaluation sont les suivantes :
EVALUATION EN SITUATION PROFESSIONNELLE REELLE.

L’évaluation des compétences professionnelles s’effectue dans le cadre d’activités professionnelles
réelles réalisées en entreprise ou en centre de formation habilité, ou tout autre lieu adapté. Celle-ci
s’appuie sur :

1. une observation en situation de travail.

2. des questionnements avec apport d’éléments de preuve sur les activités professionnelles réalisées
en entreprise par le candidat.

PRESENTATION DES PROJETS OU ACTIVITES REALISES EN MILIEU PROFESSIONNEL.

Le candidat transmet un rapport a 'UIMM territoriale centre de certification, dans les délais et conditions
préalablement fixés, afin de montrer que les compétences professionnelles a évaluer selon cette modalité
ont bien été mises en ceuvre en entreprise a 'occasion d’un ou plusieurs projets ou activités.

La présentation de ces projets ou activités devant une commission d’évaluation permettra au candidat de
démontrer que les exigences du référentiel de certification sont satisfaites.

4. Conditions d’admissibilité

Les CCPM, sont attribués aux candidats® par le jury paritaire de délibération sous le contréle du groupe
technique paritaire « Certifications », a I'issue des actions d’évaluation, et dés lors que toutes les
compétences professionnelles ont été acquises et validées par le jury paritaire de délibération.

Le terme générique « candidat » est utilisé pour désigner un candidat ou une candidate.
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