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Commission paritaire nationale (Cette fiche annule et remplace, &

del'emploi dela métallurgie compter du 29 novembre 1994, la
précedente fiche d'identité)

FICHE D'IDENTITE DE LA QUALIFICATION VAL IDEE

TITRE DE LA QUALIFICATION : Technicien régleur sur toursautomatiques multibroches

OBJECTIF PROFESSIONNEL DE LA QUALIFICATION VALIDEE (défini en termes de «étre capable de»)
Letitulaire doit étre capable de : - analyser, interpréter et comprendre un plan de piéce ; - connaitre la cinématique
spécifique a ce type de machine. (Ce procédé permet laréalisation de piéces ouvragées et complexes a grande
production) ; - maltriser la pratique de I'aff(itage propre alaprofession : - des outils a charioter, atrongonner, a
foncer (de forme aprofil constant, acoupe radiale ou tangentielle) etc..., del'outillage de pergage (forets, méches a
canon, méches étagées, ...) ;

- savoir élaborer une gamme d'usinage et calculer la production selon lesfabrications ; - savoir mettre en place les
cames ou les rapports gradués de cames ; - monter les outils et les équipements et régler lamachine ; - contréler
spécifiquement les fabrications mises en oeuvre; - utiliser les moyens de contr6le destinés arespecter la
QUALITE.

EPREUVE DE QUALIFICATION
O controlefinal :

Epreuvesgénérales Note éliminatoire
et Durée Coefficient inférieure:
professionnelles /20
a) Régleur sur tours automatiques multibroches
- Technologie 2h
- Affitage 2h 3 12
- Montage réglage de la cinématique 20h

1 - A l'issue du montage, le candidat met sa machine en production pendant cing minutes afin de la stabiliser ;
il peut effectuer toutes |es modifications utiles.

2 - Souslasurveillance du jury, il fournit alors une production d'environ 150 piéces.

3- Lejury évaluelaqualité du montage, reléve le nombre et la nature des interventions et préléve les six derniéres
piéces
(une piéce de chaque broche).

b) Etude de gamme d'usinage. Calcul de production 6h 2 12

¢) Métrologie contréle 1h30 1 8

O Mémoaire avec soutenance:




— Objectif :

— Théme:

— Durée delapréparation :

— Conditions de soutenance :

— Critéres d'appréciation de la soutenance :

O Autres:

L'épreuve de montage réglage permettrade vérifier le savoir faire de l'intéressé sur le matériel spécifique ason
entreprise d'accueil.

CONDITIONSD'ADMISSIBILITE
Les candidats déclarés admis al'issue des différentes épreuves de qualification seront ceux qui obtiendront la note
globale de 12/20.

OBSERVATIONS



